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CARATTERISTICHE GENERALI

Contenitore da panriello = dimensioni frontali 49x86

Grado di protezlons IPH4

Dopple dindicatore di produzione oraria e conteggio su unico
display

Contatore fino a 93999300

Contaproduzione oraric fino a 909999 pezzi/ora per alte o basse
velocita® con possibilita” di blocco a zero di una © due eifre
finali

falezione del tipe di lettura desiderato mediante 2 tasti
Salezione separata del fattore di moltiplicazione e divisione per
adattarsl ad ogni applicazione

Esclugione da tastiera di una delle due funzioni e del tasto di
reget

Ingressi di contaproduzione, conteggio, blocco conteggin & reset
gelezicnabiltl:

tutti NPN oppure tutti PNP con posaibilita” di collegare gla un
contatte statico che un contatto meccanico in entrambs le
configurazioni

FProgrammazione guldata

Collegamento mediante morgettiera eatraibile 12 poli
Alimentazicne 110/220Vac, 24Vac,; 12-40Vdec

Frequenza di rete (per i modelll in alternata) 50/60Hz

Memoria dati in assenza di alimentazione 2u E* pram



CARATTERISTICHE TOTALIZZATORE

INDICATORE

L 'ipdicatore e° ‘a 6 cifre ; tre led indicano 11 divisore (xli
x10; x100) attive.

Nel ecampo da 0 a 9889583 la totalizzaszicne gi incrementa ad ogni
impulso di conteggio.

Nel ecampo da 9999889 a 9998830 1 incremente avviens ogni 10
impulsi di conteggic.

Hel campo da 9998990 a 89999300 1 " incremente avviernes agni 100
impulsi 41 conteggio.

RAPPORTI DI LETTURA

Mediante tastiera e possibile conflsarare i rapporti di lettura:
possono essere specificati o il numero di pezzi per ogni impulso
oppure il numere di impulsi per pezzo.

AZZERAMENTO

L azzeramento del totalizzatore puo” edgere fornite sis tramite
la tastiera s#ia in morsettiera.

Tramite programma puo’ essere escluso 1 azzeramente da tastiera.
Se DRONMO 60 sl trova in visualizzaszlone della produgione oraris,
1l azzeramento del +totalliszzatore medlante tastiera naon e’
abilitato.

BLOCCO CONTEGGIO

L' ingresse di contegglo puce’ essere iniblso formende 1 ingresso
in morsettisera di bloced contegglo,

ESCLUSTONE

i1 totalizzatore puo’ essere escluss 3 in questo caso CRONOSO
laveora unicamente come contaproduzione.

MASSIMA FREQUENZA DI LAVORO

La massima frequenza di ocontegglio e di BKHz.
Madiante taestlera & possibile limitarla.



CARATTERISTICHE CONTAPRODUZIONE ORARIA

INDICATORE
L™ indicators a’ a 5 ecilfre (massimo visualizzato 4949949
pezzi/ora) - nel caso in cui la produzione oraria fosse superiore

il display automaticamente illumina una sesta cifra per un Tfondo
scala di 998999 pezzi/ora.

Mediante tastiera e  possibile programmare la lettura a escala
piena (ripoluzione di un pezzo): con ung zere fisso (riscluzione
10 pezzi); con due zgeri fissi (risolusione 100 pez=zi),.

RAPPORTI DI LETTURA

Mediante tastiera e poasibile configurare i rapporti di lettura:
possono essere specificati o il numero di pezzl per ogni Admpulso
appure il numerd di impulsi per pezao.

TEMFO DI AGGIORNAMERTO

i1 tempo di aggiornamenbto varia automaticamente 1n bass alla
veloecita® di produszione: se la frequenza di ingressc e’ superiors
a B Hz il tempo di campionamentoc e” di 0,56 =secondl; se la
frequenza 0i ingressoc e  compresa tra 0,5 e 6 Hz il tempo di
campionamento e 2 secondi: per freguenza piu’ basse il tempo di
campionamentc e pari al tempo che intercorre tra un impulso ed
il successivo,

ESCLUSIONE

11 contaproduzicne puo  essere esclusgo ; in questo caso CRONOGI
lavora unicamente come contaimpulsi,

MASSIMA FREQUENZA DI LAVORO

La magsima fregusenza 41 conteggio = d4i HKHz.
Mediante tastiera = possibile limitarla.



MODELLI DISPONIBILI

CRONO 60 puo” sssere fornite in tre esecuzioni 1in base alla
tenglione di slimentazione;

CRONOG0 /220 = 116/220 Vac 50/60Hz

CRONOGO /24 = 24 Vac 50/60H=z

CRONOGD/24Vde = 12- - 40 YVde

Esecuzloni ocon 1 o 2 rele’ di allarme wvengono Iornite an

richiesta gpecificsa.

COLLEGAMENTO

11 ecollegamento avviens mediante una morsettisra estraibile da 12
poli (vedl figura 2).
ALTHENTAZIONE

Z4¥de tra i movsetti 0 {negativo) & 24 {(positivao)
ZdVace tra i morsetii 0 e
110Vac tra i morsetti 0 e 110
ZZ0Wac tra 1 morsettd 0 &

IRGRESSI

Gli ingressl disponibili somo quattro:

INl insresso contaproduzions;

INZ ingrasso dl contegglo del totalizzatore ;

R5T1 azzeramento totallizzaters;

GT ingresso di bloceo centeggio del totalizzatore,

E° possiblle collegare in parallelo gli ingressi IN1 & 1INZ nel
caso 11 segnale di rilevamento fosse unico.

11 morsetta N/P definisce se gli ingresei sono dl tipo NFN ‘oppure
di tipo PNF.

HNon e posgibile collegare un ingressgeo 4l tipe NPN e un  lnegresgsoe
di tipe PHP nello stesso strumsnto.

ingressi NPN: morsstto N/P collegato con il morsetto +12
Ingressl PNP: morsetto N/P collegato con il mersetto COM

Ognunso del wguattro ingressi puc’ essere meccanico {contatie
piiliton, rele , reed, micre, ste.) oppure staklico {(prossimite
induttive, proezsimite capacitiveo, fotocellula,; encoder).

Helle figure 3, 4, 5, B sonco indiecatl gll schemi di collsgamento
dei vari tipi di ingresso.

CRONRD B0 &' dotato di un alimentatore per sensori con 12V
stabilizzati = 80mA di cerrente massima srogablis.



MODALITA ™ D USO

La flgura 1 rapporegenta la vista fronfale del CROND 60:

1 = indicatore a display con sei cifre da 12,5 mm di
alteaza

b = display da 9 millimetri 11laminateo durante la
programmasione del parsmetri

3 = taste PROD/h @ quando viene premuto 11 display
visualizzs la produzione oraris

4 = tasto COUNTER : gquande wiene premute 11 display
vigualizza 11 totale delle pezzi

5 = tasto RESET : auando viene premuto viens azzerato il

totalizzatore. Questa manovra ha effetto se il tasto &7
abilitate & ge il display sta visualizzande i1 wvalore
del totalizzatore

B = led di segnalazione PROD/h @ & 4lluminate agquande 41
dizplay wvisualizza la produzlone oraria
T = led di seghalazicne COUNTx1 : e  illuminato quando il

display visualizza il totale conteggiato e lo stesso e’
compreso tra 0 e 359994

a8 = led di segmalaziene COUNTx10 : e’ illuminate guande 11
dieplay visualizza 11 totale conteggiateo & lo stesso e
cempreso tra 1000000 e 8939890

g = led di segnalazione COUNTx100: e illuminato gquando 1l
display visuallizza il totale contegglato e lo stesac e’
compreso tra 10000000 = 999333900

TOTALIZZATORE : guando e wvisualizzate (pressicns del tasto
OOUNTER) &° possibile azzerarlo mediante il pulsante frontale (se
a” abilitate) oppure con un comands in moveettiera (ingresso
R3T1). Il display indiea "000000" & 11 led COUNTx1 " illuminato.
&d ognl impulso fornito in irngresso (morsetto INE) 8i incrementa
{in base ai rapportl selezionati in =ede dl configurazlone).
Quande rageglunge la maesima capacita’ del display (2888838) si
spegne il led COUNTx1 e ai illumina il led COURTx10 &
1" avanzamento degli impulsi risulta automaticamente diviase per
dieci. Al raggiungimento della nuova capacita” del display
(9899990) ei espegne i1 led COUNTx10D e si i{llumina 11 led
COUNTx100 e 1 avanzamento degli impulei risulta avuiomaticamente
diviso per cento. Al raggivngimente della nuova capacita’
(98999500) i1 display indica "0OFL’ ciee” overflow. ‘4 auesto punto
e’ imperative riazzerarlo per ripristinarne il funzicnamento.
Fornende 11 eamande di blocco contegglio (GT) viene interdetta
1l aegulsizione degli impulsi di ingresso,

Commutando la lettura sulla produzione eraria 11 totalizzatore
continua a rilevare gli impulsi di conteggice che &li vengeno
forniti in ingresso ma inibisce la funzione del reset frontale.



CONTAPRODUZIONE : premende 11 fasto PROD/k il display indieca
inizialmente " 000D0" (cingue cifre) e il led FROD/h si illumina.
Dopo il seconds impulso in ingresso (morsetto IN1) visuallzza la
produziche oraria (in base al rapporti selezlonati in sede di
programmazione) .

Se 1a produsicne oraria sccede la capacita’ di 98992 CRONCG 80
illumina automaticamente il s=s8to display;, =e la produzione
araria eccede 1a nuova massima capacita” il display indieca "OFL"
cioe overflow.

Nel caso in cul in sede 41 programmazione vengano disabilitati o
il totalizzatore o il contaproduzione perdono effetto i ftasti
COUNT o PROD/h.

8e vengono disabilitati entrambi 11 display visualizza "------ "oe
i quattro led sono spenti.

Togliende alimentazione il CRONO 60 memorlzza (in Efprom) 11
valore del +totallzzatore: tHutti 4 programmi; 11 tipo di
wvisualizzazicne pregscelto prima dello spegnimento.

Queste permette di operare in sicurezza genza 1 aueille di
batterie interne.

PROGRAMMAZIONE

Fer acoedare alla progamnazions bisogna pPremers
contemporeneamentes i due tasti PROD/h (fig 1.3) & COUNTER (fig.
1.4) per tre secondi.

Bul display plu” piccolo a sinistra compare la lettera E meatre
il display delle unita”™ lampeggis.

D& questo momento e poseibile configurare tutti i paramentri.

Il tasto COUNTER consente di modificere 11 contenute della cifra
che lampeggls (campo da 0 a 89).

I1 tasto FROD/h coneente dl seleziconare in shift la cifra:
all inizie di ognl programmaszione lampeggla la cifra dslle
unita’, premendo 11 tasto lampeggisno in seguenza le decine, le
centinesia, 1e miglisis, le declne di migliaila, le centinala d4i
migliaia. Un ulteriore pressione del tasto COUNTEE riporta l=
unita’ a lampegglare.

I1 tastc RESET ha la Ffunzione dl confermz e avansa in seguenzs 1
parametri da programmare.

Per uscire dalla seguenza dl configurazionl ei puc’ in
alternativa: premere contemporaneamente per tre secondi 1 tasti
FROD/h + COUNTER; completare la sequenza con pressionl successive
del tasto RESET.

Se non vengono effettuate operazioni di programmazicne entre 30
seecondi CRONO B0 ssce automaticamente dalla programmazione asenza
reglatrare 1 eventuale variazlone in corso.



Le programmazioni che vengono presentate in successiene sono le
seguenti:

K = n® di impulsi per pezzo (totalizzatore)
L = n® di pezei per impulso {totalizzatore)
F = funzieons del reset + abilitazions (totalizzatore)
C = limitazione della massima freduenzs (totalizzatore)
b - n® di impulsi per pezzo (contaproduzione)
r = n® di pezzi per impulso (contaproduzlicne)
0 = n* di zeri fisail (contaprodusions)
H = abilitazione (contaproduzions)
t = tampo. di aazsramento {contaproduzione)
c = limitazione della massima frequenza {contaprodosions)

CODICE E (led CODNTx1l acegeso)

Impoatare {1 numero di impulal in ingresso per ogni pezzo del
totalizzatore.

Massimo campe da 1 a 989889,

Valore preimpostato = 1

CODICE L (led COUNTx1 accesc)

Impostare 1l numerc dl pezzi per ogni impulse lette dal sensore
dil ingressc del totalizzazztors.

Maggimoe campo da 1 a 999999,

Valore preimpostate = 1

CODICE F (led COUNTx1 acecesao)

Funzione del tasto di reset + abilitazione del totalizszdtore.
Impestare uno dei sepguenti numeri:

0 = reset frontale disabilitato
1 = raset frontale abllltato
9 = pmasat frontale abilitato con una pressions mindme 4di 2

secondi
3 - totalizzazore disabilitato
Valore preimposgtato = 1

CODICE C (led COUNTx1 accesd)

Limitazione della massima freguenza del totallzzatore,
Impostare uno del seguenti numerd:

D=5 KEHz
T = & Ehe
2 = 100 B=
3 = 10 Bz

Utilizzande un insresso di tipo meccanico 81 conslgliane le
configurasionl Z oppurs 3.
Valore preimpostate = 0



CODICE b (led PROD/h acceso)

Impostare 11 wmumero di impulsi in ingresso per cigni pezzo dsl
contaproduzione,

Masaime campo da 1 a 985938,

Valore preimpostate = 1

CODICE » (led FROD/h acceso)

impostare il numero di pezzi per ogni impulso lette dal sensaors
di ingresso del contaproduzione.

Massims campo da 1 a 9938858,

Valore preimpostato = 1

CODICE 0 (led PROD/h acceso)

Mumero di zeri flssi del contaproduzione.

Impostare uno dei seguenti numerd:

0 = nessun zerec fisso {la risoluzione =  di una pezzo)

1 uno zero fisso {la risoluzione & 4l dieci pezzo)
2 = due zeri Tissi {la riscluzione & di cento peszo)
Yalore preimpostato = 0

1"

CODICE H (led PROD/h acceso)

Abilitazione del contapreduzione,
Impostare uno deli seguenti numsri:
0 = contaproduzione abilititato

1 = contapraduzione disabilitato
Valore preimpostato = 0

CODICE ¢t (led PROD/h acceso)

Tempo di azzeramente del contaproduzione.

Impostare il numere di secondi che puo” essere comprego tra 4 e
30 secondi.

Valore preimpostato = 4

CODICE ¢ (led PROD/h acoeso)

Limitazions della masalma frequenza del contaproduzione,
Impostare une dei seguenti numeri:

Pp=5 KHz
1-2 4 Ehz
2 = 100 H=z
3= 10 Hs

Mtilizzande un ingresso d1 tipo mececanice &i conslgllans 1s
configurazionl 2 oppure 3.
Valore preimpestato = 0

Per valore preimpostato 2i intende 11 valove programmate in fabbrica,



